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—inige Musikliepbhaber
mochten einfach nur
\Vusik horen,

Andere erwarten wie wir deutlich mehr und mochten
sie in ihrer reinsten, unverfalschten Form erleben.
Sie wollen die einzelnen Facetten der Musik in jedem
Detail genieBen, eine musikalische Darbietung hautnah
miterleben und das Gefuhl haben, sich im Moment der
Aufnahme in der Nahe des Klunstlers zu befinden. Und
daher arbeiten wir bei Bowers & Wilkins seit einem
halben Jahrhundert an der Verwirklichung dieses
Traumes, der wir jetzt mit der neuen 800 Serie Diamond
einen groBBen Schritt ndher gekommen sind.



Einfach revolutionar

Bei Bowers & Wilkins entwickeln wir unsere Produkte
mit Leidenschaft. Von Anfang an haben wir alles bisher
Dagewesene in Frage gestellt, um unsere Lautsprecher
immer weiter verbessern zu kdnnen. Im Laufe der Jahre
sind dadurch viele Innovationen entstanden, von denen
einige unsere kuhnsten Erwartungen noch Ubertroffen
haben. Und so kdnnen wir mit der neuen 800 Serie
Diamond jetzt eine Lautsprecherserie vorstellen, die
klanglich einfach revolutionar ist.









Neuauflage einer lkone

Die Serie 800 ist nicht einfach eine Lautsprecherserie. Sie
gilt als MaBstab fUr beste High-End-Audio-Performance.
Aber wie war es moglich, das Beste noch weiter zu
optimieren? Die Antwort ist ganz einfach: Man fangt
noch einmal ganz von vorne an. Und so kehrten wir far
die neue 800 Serie Diamond zu unserem Zeichenbrett
zuruck und begannen mit dem anspruchsvollsten
Forschungs- und Entwicklungsprojekt, das wir uns
jemals vorgenommen hatten.



Wir haben einige
Anderungen
vorgenommen.

Und zwar 868,
Jm genau zu sein.

Unter Nutzung modernster Simulationstechniken
haben wir jedes einzelne Detail des Lautsprechers
genau untersucht, um die Bereiche zu finden, in denen
noch Verbesserungspotenzial besteht. Im Ergebnis
wurde nahezu jede Komponente des Lautsprechers —
von den Chassismaterialien bis hin zur Positionierung
der Schraubverbindungen — von Grund auf neu
erschaffen. Die neue 800 Serie Diamond ist nicht nur
eine Weiterentwicklung, sondern eine echte Revolution.

Nahezu jeder Aspekt wurde bei der
Entwicklung der 800 Serie Diamond

neu Uberdacht und bertcksichtigt.

Und so wurde mit Ausnahme des
Diamantkalotten-Hochtoners flr jede
Hauptkomponente der Lautsprecher eine
noch innovativere Lésung gefunden.
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Fir uns zahlt nur beste Klangqualitat. Und
wenn es lhnen wichtig ist, die Musik so zu horen,
wie sie aufgenommen wurde, dann ist diese
Lautsprecherserie genau das, was Sie suchen. Ob
Sie Toningenieur sind oder ein Klang-Enthusiast,
der auch zu Hause nur erstklassige Klangqualitét
genieBen mochte — Sie werden flir jede
Hoérumgebung das passende Modell finden. Und
hier nun die innovativsten Lautsprecher weltweit.




802 D3

Entdecken Sie lhre Musik Wenn Sie nach einem
Lautsprecher suchen, dessen hervorragende
Feinauflosung flr eine authentische Wiedergabe sorgt,
so ist die 802 D3 genau die Richtige fur Sie. Sie
verfugt Uber alle technischen Innovationen der neuen
800 Serie Diamond — vom innovativen Turbine Head,
der revolutionaren Continuum-Membran bis hin zum
neuen Sockeldesign. So kdnnen Sie zu Hause oder im
Studio die einzelnen Facetten |hrer Musik, die bisher
im Verborgenen blieben, in jedem Detail geniel3en.
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Holen Sie sich den wahren Klang nach Hause
Die 803 D3 besitzt jetzt ebenfalls einen Mittel-/
Hochtonkopf: Dieser vergleichsweise kompakte
Vollbereichslautsprecher verflgt uber eine Klangqualitat
auf Studioniveau. Dank seiner kleineren Stellflache fugt
er sich harmonisch in die Wohnumgebung ein. Wie die
groBeren Modelle zeichnet er sich durch revolutionare
Technologien und Design-Features — wie beispielsweise
den Turbine Head und die ,umgekehrte Bauform* des
Gehauses — aus.



304 DG

Der Wolf im Schafspelz Dieses Modell prasentiert
sich mit einem traditionelleren Gehausedesign als die
groBeren Lautsprecher der Serie. Aber lassen Sie sich
davon nicht tduschen. Die 804 D3 beeindruckt mit einer
erstklassigen akustischen Prasenz, die durch speziell
fur die 800 Serie Diamond entwickelte Features wie
die Continuum-Membran und die verbesserte Version
unserer Matrix™-Konstruktion moglich wird. Lassen Sie
sich vom faszinierenden Klang dieses Allroundtalents
verwohnen.










Die Kleine mit dem groBen Klang Der kleinste
Lautsprecher der 800 Serie Diamond ist einmalig. Er
ist der einzige Lautsprecher seiner GroBe und Bauart,
der echte Studiotechnik in Form eines Diamantkalotten-
Hochtoners aufweist. GenieBen Sie seinen beeindruckend
lebendigen Klang, der ihn zu etwas ganz Grof3em macht.










Turbine Head 1979 wurde mit der MarkteinfUhrung
unserer ersten Serie 800 erstmals der separate Mitteltonkopf
vorgestellt. Im Zuge eines intensiven Forschungsprojektes
ist der Kopf der 800 Serie Diamond noch einmal
komplett Uberarbeitet worden. Der neue Turbine Head
wird aus Aluminium gefertigt. Sein schlankes Design
verbessert die Schallabstrahlung, die radial angeordneten
Versteifungsrippen verringern Eigenschwingungen. So ist
hochster Klanggenuss garantiert.




Ultrastabiles Hochtongehause Um ein erstklassiges
Musikerlebnis zu ermoglichen, mussen Gehause-
schwingungen auf ein Minimum reduziert werden. Dazu
mussen die Komponenten besonders steif ausgefuhrt
sein. FUr den Hochténer der neuen 800 Serie Diamond
haben wir das bisher steifste Hochtongehause entwickelt.
Im Gegensatz zu frGheren Versionen befinden sich die
Komponenten des Hochtoners nun in einem massiven
Aluminiumgehause. Ein optimiertes Gel-System sorgt
zudem fur die schwingungsmechanische Entkopplung des
Hochténers und schitzt inn so vor Gehauseresonanzen. Das
Ergebnis ist eine ungemein prazise Hochtonwiedergabe,
die ganz neue MalB3stabe setzt.



Continuum-Membran Jahrzehntelang sind wir davon
ausgegangen, dass Kevlar® das beste Membranmaterial
fUr unsere Mitteltoner ist. Nach acht Jahren intensiver
Forschungsarbeit haben wir jedoch ein Material gefunden,
das noch besser geeignet ist. Dank inrer einzigartigen
Gewebestruktur schwingt die Continuum-Membran
Uber dem gesamten Querschnitt gleichmaBig, so dass
die Audio-Performance in keiner Weise beeintrachtigt
wird. Der Klang ist offen und neutral. Damit ist eine der
revolutionarsten Innovationen in der Audio-Technologie
entstanden.




Aerofoil-Membran Manchmal ermoglichen neue
Technologien die Entwicklung ganz neuer Features. Die
Aerofoil-Membran ist dafur das perfekte Beispiel. Mithilfe
von Computersimulationen und durch die Verwendung
eines neuen, syntaktischen Kernmaterials war es moglich,
die Membran Uber dem Querschnitt unterschiedlich
stark auszufuhren. Hierdurch wird die gesamte Membran
steifer und schwingt Uber dem gesamten Querschnitt
gleichméaBig. Die Basswiedergabe erfolgt jetzt noch
kontrollierter und préaziser als jemals zuvor.



Die ,,umgekehrte Bauform“ Im Gegensatz zu den
Vorgangermodellen ist die aus mehreren Lagen Holz bestehende
Front der neuen Standlautsprecher harmonisch gerundet. Dank
dieser ,umgekehrten Bauform® verflgen die neuen Modelle Uber
das stabilste Gehause, das wir jemals hergestellt haben. Die
abgerundete Front verhindert Kantenreflexionen. Der Klang ist frei
von Verfarbungen. Mit nur wenigen Kanten und Verbindungsstellen
ist die Konstruktion steifer und stabiler. Das Abstrahlverhalten
wird optimiert, Gehausereflexionen werden minimiert.



Matrix Die Matrix gibt unseren Lautsprechern ein Hochstmal3 an
Stabilitat. Seitdem wir entdeckt haben, dass das Gehause maoglichst
steif ausgefuhrt sein muss, um Musik bestmoglich wiedergeben zu
konnen und den Klangcharakter von Instrumenten nicht zu verfalschen,
haben wir das Innere der Geh&duse mit 3D-Matrix-Verstrebungen
versteift. Mit der neuen 800 Serie Diamond prasentieren wir jetzt
unser revolutionarstes Matrix-Konzept. Die Verstrebungen sind bei
dieser Konstruktion besonders stabil ausgefUhrt und es kommt nicht
mehr MDF, sondern besonders festes Holz zum Einsatz. Zusatzlich
wird diese ultimative Matrix-Konstruktion an den wesentlichen
Spannungspunkten mit Metall verstérkt.



Sockel Ein groBer Lautsprecher bendtigt eine ultrastabile
Basis. Da die Frequenzweiche jetzt im Hauptgehause des
Lautsprechers und nicht mehr im Sockel untergebracht
ist, konnten wir fur die 800 Serie Diamond einen deutlich
stabileren und resonanzfreien Sockel entwickeln. Das
ursprunglich offene Design wurde durch einen massiven,
17 kg schweren Sockel aus Aluminium ersetzt. Dies
fUhrt zu einer verbesserten Stabilitat, da der gesamte
Schwerpunkt des Lautsprechers hierdurch weiter nach
unten verschoben wird und der Sockel als Gegengewicht
zum Turbine Head dient.

In den Sockel der 800 Serie Diamond
ist ein ausgekltgelter Rollen-/Spikes-
Mechanismus integriert. Mithilfe der
Rollen lassen sich die Lautsprecher
ganz leicht bewegen. Stehen sie in
der gewlnschten Position, kdnnen die
Spikes kinderleicht ausgefahren und
justiert werden.










Diamantkalotten

Wahrend nahezu jede Komponente der 800 Serie Diamond
neu Uberarbeitet wurde, blieb eine unverandert: die
Diamantkalotte des Hochtdners. Unsere Diamantkalotten
sind die ultimative Losung in der Hochtontechnologie.
Sie Uberzeugen klanglich mit groBem Detailreichtum,
faszinierender Naturlichkeit und exzellenter Raumlichkeit.



Der Diamant:
das ultimative Material

Aufgrund der besonderen Eigenschaften von
synthetischem Diamant wird dieser gerne fur
hochspezialisierte Industrieanwendungen wie der
Neurochirurgie sowie in den Teilchendetektoren des
leistungsstarksten Teilchenbeschleunigers (dem Large
Hadron Collider) beim CERN genutzt. Sein geringes
Gewicht und seine auBBergewodhnliche Harte machen
den Diamanten zum perfekten Material fUr Hochtoner.
Speziell fur die 800 Serie Diamond entwickelt, behalt
der Diamantkalotten-Hochtoner seine Form bis zu
bemerkenswerten 70 kHz bei. Das Ergebnis ist
eine ungemein klare Hochtonwiedergabe mit einem
einzigartigen Detailreichtum.

Um einen Diamanten auf naturliche Weise herzustellen,
sind die hohen Drlcken und Temperaturen im Innern eines
Vulkans und ca. zwei Milliarden Jahre erforderlich. Nicht
gerade ideal, wenn er zu Herstellungszwecken genutzt
werden soll. Glucklicherweise haben Wissenschaftler
daflur eine Ldsung gefunden: die chemische
Gasphasenabscheidung. Bei diesem Verfahren wird
der Diamant wie ein Kristall unter Laborbedingungen
gezlchtet und in die prazise Form einer Hochtonkalotte
gebracht.

Die Entstehung eines Diamanten.
Oben: Mit einem Laser werden prazise
alle Unebenheiten an der Oberflache
entfernt. So wird sichergestellt,

dass die Geometrie aller Kalotten
exakt gleich ist. Rechts: Fertige
Diamantkalotten, auf deren Oberflache
zum Schutz bereits eine Platinschicht
aufgebracht wurde.
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Stuart Nevill
Head of Engineering

Die Entwicklung der
800 Serie Diamonad

Welchen ersten Ansatz haben Sie fiir
die Optimierung der 800 Serie Diamond
gewahlt?

Im Grunde ist kein Lautsprecher perfekt.

Es gibt immer Details, die verbessert

werden kdnnen. In einigen Bereichen

gibt es viel, in anderen wiederum weniger
Verbesserungspotenzial. Wir haben

mit den Bereichen begonnen, die viel
Verbesserungspotenzial boten. Und hatte man
ein Detail optimiert, zeigte sich, wo es noch
mehr zu tun gab.

Dies ist also ein sich stetig weiter
entwickelnder Prozess?

Ja, das ist es. Und es kommen neue
Technologien ins Spiel. Beispielsweise hatten
wir bereits mehrere Jahre an der Entwicklung
der Contiuum-Membran gearbeitet. Und
schlieBlich kamen wir an den Punkt, an dem
diese Membran unsere kiihnsten Erwartungen
Ubertroffen hat, so dass sie zu einem perfekten
Feature fUr unsere neue 800 Serie Diamond
wurde. Ein weiterer langwieriger Prozess ging
der Entwicklung der neuen Matrix voraus.

Es ergaben sich zwei Ansétze: einerseits die
Nutzung weniger, stabilerer Verstrebungen,
andererseits die Nutzung vieler, nicht so
stabiler Verstrebungen. Wir fanden heraus,
dass der erste Ansatz fir die neue Serie der
bessere war.

Wie hat das die nachsten Schritte
beeinflusst?

Anhand von Computersimulationen zeigte
sich, welche Struktur wir benétigten. Dies
stellte uns vor die Herausforderung, diese
Struktur in das neue Design zu integrieren.
Das hat beispielsweise zum Einsatz von
Aluminiumkomponenten gefuhrt, die in die
neuen Modelle der Serie integriert wurden.
SchlieBlich ist als Ergebnis eines langen
Entwicklungsprozesses die endgultige Matrix-
Struktur entstanden, die flr jedes Modell der
Serie optimiert wurde.

Welches sind die wesentlichen
Innovationen, die fiir den herausragenden
Klang der neuen 800 Serie Diamond
sorgen?

Alle Features tragen letztendlich zum Erfolg des
Endproduktes bei. Ich wirde aber sagen, dass
die Continuum-Membran eine wesentliche
Rolle spielt. Sie hat uns gezeigt, an welchen
Bereichen wir sonst noch arbeiten mussten.
Zudem sind alle Geh&use verbessert worden
und auch das neue Turbine Head-Design hat
uns einen groBen Schritt vorangebracht.

In welcher Weise dhneln die Weiterent-
wicklungen im Lautsprecherbereich denen
in anderen Industriezweigen wie der
Automobilindustrie?

Vielfach suchen wir nach den gleichen Dingen
wie unsere Partner in der Automobilindustrie:
nach steifen Materialien mit geringer

Masse und nach einem hervorragenden
Dampfungsverhalten, nach bestmdglicher
Gerauschdampfung und einer hohen Leistung.
All dies sind auch wichtige Faktoren in der
Automobil- und der Raumfahrtindustrie.

Welche Neuentwicklungen in der neuen
Serie sind dafiir beispielhaft?

Die neue Aerofoil-Membran erinnert weniger
aufgrund ihrer Form, sondern eher aufgrund
ihres Aufbaus (syntaktischer Schaum, spezielle
Oberflache usw.) an die Raumfahrt. Mit ihr
haben wir hinsichtlich héchster Klangtreue und
geringer Verzerrungen einen groBen Schritt
nach vorne getan.

Nur die Diamantkalotte ist unverandert
geblieben. Hat das neue, ultrastabile
Hochtongeh&duse noch zu weiteren
Verbesserungen gefiihrt?

Ja, auf jeden Fall. Wir haben einen anderen
Ansatz als fruher gewéhlt. Durch das
ausgesprochen steife Hochtongehause und
die schwingungsmechanische Entkopplung
wird der Hochténer vor Gehauseresonanzen
geschutzt, so dass es kaum noch zu
Klangverfarbungen kommt.

Das Horen spielt bei der Optimierung lhrer
Produkte stets eine wesentliche Rolle.
Konnen Sie kurz auf die Vorgehensweise
im Forschungszentrum in Steyning
eingehen?

Sagen wir es einmal so: Wir trauen keiner
Messung! Aber wenn der Messwert gut ist,
fUhren wir intensive Horsitzungen durch.
Umgekehrt messen wir, wenn etwas gut

klingt, um zu verstehen, warum das so ist.
Mittlerweile kdnnen wir dank moderner
Computersimulationen Dinge vorhersagen,
Messungen durchfihren und wenn alles gut
aussieht, machen wir anschlieBend auch
Horsitzungen. Aufgrund der dabei gewonnenen
Erkenntnisse erzielen wir Ergebnisse, die sich
in den herausragenden Klangeigenschaften der
neuen 800 Serie Diamond zeigen.



Sie arbeiten seit 1988 mit Bowers & Wilkins
zusammen. Warum?

Weil Bowers & Wilkins einen besonders
hohen Anspruch an Klangqualitat hat.

John Bowers war der Meinung, dass ein
Lautsprecher moglichst wenig von einer
Aufnahme verlieren und den Horer mit dem
Klang der Originalaufnahme verwdhnen sollte
— nicht mehr und nicht weniger. Wenn es sich
um Brillen handeln wirde, hatten diese die
makellosesten Glaser Uberhaupt.

Wie sah das Briefing fiir die neue 800 Serie
Diamond aus?

Jedes einzelne Detail dieser Lautsprecher
soll dazu beitragen, dass sie brillant klingen.
Deshalb ist es so wichtig zu wissen, welchen
Einfluss jedes einzelne Feature, jede
Komponente auf die Klangwiedergabe hat.
Dennoch sollten bei der 800 Serie Diamond
bestimmte Punkte berlicksichtigt werden: Die
Ingenieure von Bowers & Wilkins hatten einen
Kopf mit einem schlanken Design entwickelt,
der so ausgelegt ist, dass er flr die gréBeren
und die kleineren Lautsprecher geeignet

ist. AuBerdem sollte der Kopf aus einem
nachhaltigen Material wie Aluminium bestehen.
Hierin wurde viel Arbeit investiert.

Erklaren Sie uns bitte, wie Sie mit den
Ingenieuren des Forschungs- und
Entwicklungszentrums in Steyning
zusammenarbeiten.

Im Jahr 2018 arbeiten wir seit 30 Jahren

mit Bowers & Wilkins. Daher sind wir gut
aufeinander eingespielt und diskutieren

viel. Im Ergebnis sind viele groBartige Dinge
entstanden. Von den Ingenieuren in Steyning
wissen wir, welchen Formen sich besonders
positiv auf den Klang auswirken. Zusammen
mit den Akustikingenieuren sammeln wir
Ideen, machen Entwurfe. Und so tun sich
oftmals ganz neue Mdglichkeiten auf. Als wir
beispielweise Uber die ,umgekehrte Bauform*
diskutiert haben, waren die Ingenieure sehr
gespannt darauf, wohin uns das fihren wirde.

Und welche lhrer Entscheidungen war die
mutigste?

Die Entscheidung fur die ,umgekehrte
Bauform” des Gehéuses. Aber das Gehause ist
optisch jetzt noch asthetischer geworden.

Was ist das Besondere an der
sumgekehrten Bauform“?

Studien, die bereits vor vielen Jahren
durchgefuhrt wurden, haben gezeigt, dass

der Lautsprecher dann besonders prazise
klingt, wenn die Oberflache um das Chassis
maoglichst gering ist. Wir haben einige dieser
Ideen aufgenommen, was wiederum zu
weiteren Anderungen geflhrt hat. Jede weitere
kleine Komponente und das Material sind
Uberarbeitet worden.

Bei solchen Premium-Produkten muss
jedes Detail beriicksichtigt werden.
Welchen Einfluss hatte das auf den
Entwicklungsprozess?

Wie bei allen gut durchdachten, hochwertigen
Produkten bestand die wesentliche Heraus-
forderung darin, mit moglichst engen Toleran-
zen zu arbeiten und die Komponenten optimal
aufeinander abzustimmen. AuBerdem musste
Wert auf eine hohe Verarbeitungsqualitat
gelegt werden. Das urspringliche Ziel war ein
HochstmaR an Prazision, um sicherzustellen,
dass alles moglichst perfekt passt.

Was halten Sie nach all diesen Anderungen
und Weiterentwicklungen von der neuen
Serie?

Alles in allem denke ich, dass diese Serie
ungemein erfolgversprechend ist. Wesentliche
Aspekte der Nautilus™ 800-Originalserie
konnten beibehalten werden, wahrend sie
andererseits zu 100 % neu ist und optimiert
wurde. In meinen Augen ahnelt die Philosophie
hinter der 800 Serie Diamond der des
Porsche 911. Er hat sich Uber Jahrzehnte
weiterentwickelt und ist dabei immer besser
geworden. Ich glaube, dass sich die 800
Serie Diamond auf ganz &hnliche Weise
weiterentwickelt hat. Und diese Serie steht
stellvertretend fur alle Bowers & Wilkins-
Produkte.

Morten Warren
GrUnder von Native Design
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Soclety of sound

Sicherlich lieben Sie Musik. Und wenn Sie so sind wie
wir, werden Sie sie erforschen, mehr darUber wissen
und sie in bester Klangqgualitat genieBen wollen. Aus
diesem Grund haben wir die Society of Sound ins Leben
gerufen: unseren Musik-Club fur Klang-Enthusiasten.
Als Besitzer von Lautsprechern der 800 Serie Diamond
werden Sie Mitglied der Society of Sound und kdnnen
sich jeden Monat zwei neue Alben in Studioqualitat
herunterladen.
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Technische Daten

Technische Merkmale

Beschreibung

Chassis

Frequenzumfang

Frequenzgang (+3 dB von der
Bezugsachse)

Empfindlichkeit (1 m auf der Achse
bei 2,83 V RMS)

Harmonische Verzerrung

Impedanz (nominal)
Empfohlene Leistung (Verstarker)
Max. empfohlene Kabelimpedanz

Abmessungen

Nettogewicht

Ausflihrungen

802 D3

Diamantkalotten-Hochténer
FST™-Continuum-Membran
Antiresonanz-Plug

Turbine Head

Basschassis mit Aerofoil-Membran
Flowport™

Optimierte Matrix

Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

3-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-

Hochténer

1 x 160-mm-FST-Continuum-
Membran-Mitteltoner

2 x 200-mm-Aerofoil-Tieftdner

14 Hz bis 35 kHz

17 Hz bis 28 kHz

90 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 80 Hz - 20 kHz

<0,3 % 100 Hz — 20 kHz

8 Ohm (Minimum 3,0 Ohm)
50 — 500 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Hoéhe 1212 mm
(ohne FuBe)

Breite: 390 mm

Tiefe: 583 mm

94,5 kg

Gehause:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (Satinweif3)

Girill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)

[ eo¢

803 D3

Diamantkalotten-Hochténer
FST-Continuum-Membran
Antiresonanz-Plug

Turbine Head

Basschassis mit Aerofoil-Membran
Flowport

Optimierte Matrix

Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

3-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-

Hochténer

1 x 130-mm-FST-Continuum-
Membran-Mittelténer

2 x 180-mm-Aerofoil-Tieftoner

16 Hz bis 35 kHz
19 Hz bis 28 kHz

90 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 70 Hz - 20 kHz

<0,3 % 100 Hz — 20 kHz

8 Ohm (Minimum 3,0 Ohm)
50 - 500 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Hohe: 1160 mm
(ohne FuBe)

Breite: 334 mm

Tiefe: 498 mm

65,5 kg

Gehause:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (Satinweil)

Grill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)

804 D3

Diamantkalotten-Hochténer
FST-Continuum-Membran
Antiresonanz-Plug

Basschassis mit Aerofoil-Membran
Flowport

Optimierte Matrix

Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

3-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-

Hochténer

1 x 130-mm-FST-Continuum-
Membran-Mittelténer

2 x 165-mm-Aerofoil-Tieftoner

20 Hz bis 35 kHz

24 Hz bis 28 kHz

89 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 70 Hz - 20 kHz

<0,3 % 120 Hz - 20 kHz

8 Ohm (Minimum 3,0 Ohm)

50 - 200 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Hohe: 1019 mm
(ohne FuBe)

Breite: 238 mm

Tiefe: 345 mm

33 kg

Gehéuse:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (SatinweiB)

Girill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)




Technische Merkmale

Beschreibung

Chassis

Frequenzumfang

Frequenzgang (3 dB von der
Bezugsachse)

Empfindlichkeit (1 m auf der Achse
bei 2,83 V RMS)

Harmonische Verzerrung

Impedanz (nominal)
Empfohlene Leistung (Verstarker)
Max. empfohlene Kabelimpedanz

Abmessungen

Nettogewicht

Ausflhrungen

805 D3

Diamantkalotten-Hochtdner
Continuum-Tiefmitteltdner
Antiresonanz-Plug

Flowport

Optimierte Matrix
Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

2-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-
Hochtoner

1 x 165-mm-Continuum-
Membran-Tiefmitteltoner

34 Hz bis 35 kHz
42 Hz bis 28 kHz

88 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 70 Hz - 20 kHz

<0,6 % 120 Hz — 20 kHz

8 Ohm (Minimum 4,6 Ohm)
50 — 120 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Hohe: 424 mm
Breite: 238 mm
Tiefe: 345 mm
12,6 kg

Gehéause:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (Satinweif3)

Grill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)

HTM1 D3

Diamantkalotten-Hochténer
FST-Continuum-Membran
Antiresonanz-Plug

Basschassis mit Aerofoil-Membran
Flowport

Optimierte Matrix

Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

3-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-
Hochtoner

1 x 150-mm-FST-Continuum-
Membran-Mitteltoner

2 x 200-mm-Aerofoil-Tieftdner

20 Hz bis 35 kHz
28 Hz bis 28 kHz

91 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 80 Hz — 20 kHz

<0,3 % 110 Hz - 20 kHz

8 Ohm (Minimum 3,0 Ohm)
50 - 500 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Hohe: 330 mm
(ohne FUBe)

Breite: 850 mm

Tiefe: 342 mm

30,4 kg

Gehause:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (SatinweiB)

Grill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)

HTM2 D3

Diamantkalotten-Hochtdéner
FST-Continuum-Membran
Antiresonanz-Plug

Basschassis mit Aerofoil-Membran
Flowport

Optimierte Matrix

Ultrastabiles Hochtongehause
Tweeter on top

3-Wege-Bassreflexsystem

1 x 25-mm-Diamantkalotten-
Hochténer

1 x 130-mm-FST-Continuum-
Membran-Mittelténer

2 x 165-mm-Aerofoil-Tieftoner

33 Hz bis 35 kHz
45 Hz bis 28 kHz

90 dB

2. und 3. Harmonische (90 dB,
1 m auf der Achse)

<1 % 80 Hz — 20 kHz

<0,3 % 130 Hz - 20 kHz

8 Ohm (Minimum 3,0 Ohm)
50 - 200 W an 8 Ohm (unverzerrt)

0,1 Ohm

Héhe: 302 mm
(ohne FuBe)

Breite: 720 mm

Tiefe: 326 mm

20 kg

Gehause:

Rosenut (Nussbaum rot)
Gloss black (Schwarz glanzend)
Satin white (SatinweiB)

Grill:

Black (Schwarz)
Black (Schwarz)
Grey (Grau)
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